Zyklos-Gleichlauf-Zwangsmischer
ZB 500/375

Durch das Zyklos Gleichlauf-System wird das Füllgut permanent bewegt, dreidimensional umgeschichtet und völlig homogen gemischt. Die Bindemittel werden gleichzeitig intensiv aufbereitet. 

Rührkreuz und Mischteller arbeiten nicht gegenläufig, sondern im gleichen Drehsinn. Dadurch wird eine hohe Relativgeschwindigkeit des Mischgutes erzielt. Die Folge: Höchste Leistung bei kürzesten Mischzeiten.

Rührkreuz: Exzentrisch angeordnet, schiebt und schleudert es das Mischgut ständig in die Horizontale. Der Getriebearm und das Rührkreuz bilden eine Einheit und sind beweglich gelagert. Deshalb entsteht kein Druck auf den Mischtellerboden. Deshalb kann nichts verklemmen. Auch kein grobes Vorsatzmaterial. 

Wendeschaufel: Das durch Rotationskraft des Mischtellers beschleunigte Mischgut strömt gegen die Wendeschaufel und wird durch die eigene Strömungsenergie vertikal umgeschichtet.

Wandabstreifer: Die Anströmenergie ist so stark, dass sie auch für den Wandabstreifer mit seiner breiten Anströmfläche voll ausgenutzt wird.

Bodenklappe und Entleerschaufel: Entleerung der Trommel durch die zentrale Bodenklappe. 

Sicher, vollständig, selbstzentrierend. Bodenklappe und Entleerschaufel werden hydraulisch betätigt. Die Entleerschaufel senkt sich und führt das Mischgut der Öffnung zu. Individuell gesteuert. Sekundenschnell oder verzögert, je nach Produkt und Übernahme durch LKW, Kübelbahn oder Förderband. 

Ein echter Vorteil bei Produkt- oder Farbwechsel: Vollständige, restliche Entleerung durch kurzes Aufsetzen der Entleerschaufel auf den Tellerboden.  Die Entleerschaufel ist während des Mischvorgangs angehoben und wirkt als Trennschaufel. Dadurch erfolgt eine optimale Zuführung des Mischgutes in die Mischwerkzeuge.

Technische Daten:

Nutzinhalt:





500 Liter

Ausstoße je Mischerrspiel Festbeton in m³:
0,375

KW-Bedarf Rührwerk:



11,0

KW-Bedarf Entleerung:



2,2

KW-Bedarf Hydraulik:



2,2

Abmessungen in mm LxBxH


3950x1900x2400

Gewicht kg:





4200
